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Plasma-Technologie halt Einzug

Eschler bringt in Zusammenarbeit mit Grabher Group erstmalig hochwertige Funktionstextilien auf den Markt,

die mit Hilfe der innovativen und dusserst umweltfreundlichen Plasma-Technologie veredelt werden.

er Schweizer Textilhersteller

Eschler bringt in Zusammen-
arbeit mit dem osterreichischen
Textilveredler Grabher Group eine
neue Generation von Funktions-
materialien auf den Markt. Diese
basieren auf der innovativen Plas-
ma-Technologie, einer neuartigen
Veredelungsmethode fiir Textilien
mit bestechenden Vorteilen. So
uberzeugt die Plasma-Technologie
einerseits durch eine herausragen-
de Oko-Bilanz, andererseits durch
dauerhafte Effekte des Textils. Bis-
lang war der Einsatz von Plasma-
Technologie zur Funktionalisie-
rung von Textilien nur im Labor
moglich, Eschler tibernimmt hier
deshalb gemeinsam mit der Grab-
her Group eine weltweite Pionier-
rolle. Die ersten Bekleidungsteile
werden fir Endverbraucher im
Sommer 2012 erhaltlich sein.

Dauerhafte und mehrfache
Effekte

Das Plasma bezeichnen Physiker
auch als vierten Aggregatszustand.

Plasma entsteht, wenn
in einer Vakuumkam-
mer bzw. bei Unterdruck
Gas durch Anlegen von
elektromagnetischen
Feldern zur Entladung-
gebracht wird — dhnlich
wie bei einer Neonroh-
re. Dabei wird das Gas
ionisiert, und es setzt
eine chemische Reaktion
an der Oberfliche des Behand-
lungsgutes ein. Durch die richtige
Wahl der Gaszusammensetzung,
der Frequenzen und die Art der
Einkopplung lassen sich auf einem
Textil bestimmte, dauerhafte Ef-
fekte erzielen, beispielsweise hyd-
rophil, hydrophob oder schmutz-
abweisend. Diese Zusatzeffekte
sind dauerhaft und beeintrachti-
gen die bisherigen FEigenschaften
des Textils nicht.

Die Plasma-Technologie ist
dem konventionellen Verfahren
hinsichtlich Dauerhaftigkeit der
Effekte und Nichtbeeintrachti-
gung des Ausgangstextils tiberle-

Plasma entsteht durch die Entladung von Gas
in einem Vakuum.

gen. Bis heute setzt man fir die
Veredelung von Textilien vor al-
lem nasschemische Prozesse ein.
Die gewtinschten Effekte entste-
hen dabei durch Beschichtung
oder Additive. Diese Ausriistun-
gen beeintriachtigen jedoch hiu-
fig die anderen textilen Eigen-
schaften wie Flexibilitdt, Festig-
keit und Griff. Ausserdem ist die
Permanenz durch mechanischen
Abrieb und massige Waschbe-
standigkeit begrenzt. Auch die
Kombination verschiedener Ei-
genschaften ist durch den nass-
chemischen Prozess nur einge-
schriankt moglich.

Herausragende Okobilanz

Ein weiterer grosser Vorteil der
Plasma-Technologie ist seine her-
ausragend gute Okobilanz. Das
sogenannt trockene Verfahren
kommt mit einem minimalen Ein-
satz an Wasser und Chemikalien
aus, ist energiesparend und frei
von Fluor-Carbonverbindungen
(PFOA oder PFOS). Der Einsatz
moglichst umwelt- und ressour-
censchonender Prozesse und Ma-
terialien ist bei Eschler schon seit
langem in der Unternehmensphi-
losophie verankert. Das mittel-
stindische Familienunternehmen
im appenzellischen Biihler unter-
zog sich bereits 2001 als eines der
ersten Unternehmen der Bluesign-
Zertifizierung. Nun macht das
Unternehmen mit dem Einsatz
der Plasma-Technologie
weiteren grossen Schritt. Denn
die Okobilanz der neuen Techno-

einen

logie ist um ein Vielfaches besser
als bei allen anderen bekannten

Verfahren. &



